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1. INTRODUCTION

1.1 Objet du catalogue

Le catalogue a pour objet de guider nos clients a réaliser la pose des tubes et accessoires pré-isolés dans les
conditions optimales tout en respectant les consignes de sécurité et de mise en ceuvre.

Ces différentes régles sont indispensables a la bonne exécution du chantier et contribuent a obtenir un réseau
final conforme aux exigences de qualité.

2 DECHARGEMENT ET STOCKAGE
2.1 Déchargement des tubes et accessoires pré-isolés

Les tubes et accessoires pré-isolés sont principalement livrés par voie routiére.
Les camions seront réceptionnés et déchargés par le client sous son entiére responsabilité.

Le client doit se conformer aux articles 6.4 et 6.5 de nos CGV pour la réception et le contréle des
marchandises.

En aucun cas ATERM Tubes serait tenu responsable en cas d’incident ou d’accident
Le déchargement doit étre réalisé par un personnel qualifié qui devra suivre ces régles de manutention :

* Décharger sur une aire de stockage adaptée (pas de terrain en pente, zone sécurisée et balisée ....)

* Débarrasser la zone de stockage de tous détritus susceptibles de rayer, d’entailler ou blesser
I'enveloppe PEHD des tubes ou accessoires

e Décharger et manutentionner les tubes en 2 points d’ancrage avec des sangles en tissus (vérifier la
résistance mécanique des sangles) Largeur des sangles mini 100 mm.

e Utiliser des moyens de levage adaptés.

2.2 Stockage des tubes et accessoires pré-isolés

Le stockage des tubes pré-isolés

* Poser les tubes sur des cales en bois parallélement au sol (cales disposées tous les 2 m )
e Stocker par diameétre

e Pour un stockage en pyramide, ne jamais dépasser une hauteur de 2m

* Mettre des taquets en bois en base de pyramide afin d’éviter le glissement des tubes

e Vérifier si tous les tubes sont bouchonnés durant la période de stockage

Le stockage des piéces pré-isolées

e Poser les piéces pré-isolées en prenant soin d’orienter les branches vers le bas afin d’éviter toute
pénétration d’eau en cas de fortes pluies.
e Stocker par diamétre et par type d’accessoires ( té, coude,vanne etc..)




Le stockage des kits joints

Conduites pré-isolées pour réseaux de chauffage et froid urbain

* Placer les kits joints verticalement a I'abri du soleil (phénoméne de déformation ou rétractation) en été

ou a I'abri du froid (local chauffé) en hiver
* Afin de garantir une parfaite utilisation de la mousse d’injection, il faut impérativement maintenir ses

composants a une température entre + 15°C et + 35°C
* Le plastique blanc de protection doit étre retiré au dernier moment.

Le stockage des manchettes et embouts thermo-rétractables

* Placer les manchettes et embouts thermo-rétractables a I'abri du soleil ( éviter I'exposition prolongée
aux UV ) en été ou a I'abri du froid ( local chauffé) en hiver
* Le plastique de protection doit étre retiré au dernier moment.

Le stockage des accessoires

* Placer les matelas de dilation et les petits accessoires a I'abri des intempéries (pluie, neige, rayon UV et
gel)
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3 INSTALLATION DU RESEAU

3.1 Tranchée

La tranchée devra étre réalisée conformément aux prescriptions suivantes :

e Tracé selon plan et instructions définis par le concepteur du réseau. En cas de modification, il faudra un
accord préalable dATERM Tubes.

* Profondeurs et largeurs selon diamétres des tubes pré-isolés (voir chapitre 4.4 de notre catalogue
conduites acier pré-isolées Edition 2015 )

* Attention de bien veiller a la hauteur de recouvrement et ce notamment au droit des tés de dérivations.

* Prévoir des niches si nécessaires au droit des soudures ou des kits de jonction

e Laisser un espace suffisant pour les soudures et les kits de jonction.

3.2 Massif béton
Le massif béton devra étre réalisé conformément aux prescriptions suivantes :

* Implantation selon tracé et instructions définis par le concepteur du réseau. En cas de modification, il
faudra un accord préalable dATERM Tubes.

* Profondeurs, largeurs et hauteur du massif béton selon diamétres des tubes pré-isolés ( voir chapitre
4.6 de notre catalogue conduites acier pré-isolées Edition 2015)

* Veuillez positionner les points fixes en quinconce, vérifier le dosage du béton ( 300Kg/m3) et le
ferraillage

* Vibrez le béton lors du coulage afin de supprimer I'air autour des plaques d’ancrages

* Le séchage complet du béton est impératif avant toute mise en chauffe du réseau.

3.3 Régles d’installation
3.3.1 Croisement et traversées

Il faut respecter les réeglementations en vigueur quant aux distances de croisement entre les tubes pré-isolés et
les autres concessionnaires.

Pour les traversées de route le recouvrement minimal sur la génératrice supérieure du tube doit étre respecté.
En cas de hauteur inférieure, il est nécessaire soit de mettre une buse béton autour de chaque tube , ou de
réaliser une dalle de répartition en béton. ( sera défini par le BET structure )

Pour les traversées de voies de chemin de fer ou tram , renseignez vous sur les prescriptions particulieres des
exploitants.
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3.3.2 Conseils préliminaires
Voici un rappel de quelques conseils préliminaires avant le démarrage des travaux :

e Vérifier I'état des enveloppes extérieures des tubes et accessoires pré-isolés

e Vérifier le tracé du réseau et s’il est conforme au plan et instructions ’ATERM Tubes

¢ Débarrasser la fouille de tout objet tranchant (cailloux, métal ...)

e Vérifier avant soudure si aucun corps étranger se trouve dans le tube (rongeurs, chiffon, sachets..)

* Ne pas oublier de glisser a chaque jonction entre 2 éléments pré-isolés un kit de jonction (sans retirer le
sachet de protection) et les manchettes thermorétractables

3.3.3 Pose des conduites en tranchée
La pose des conduites en fouille peut se faire de 2 maniéres distinctes

La pose sur cale

Les tubes pré-isolés peuvent étre posés sur des cales en polystyréne ou sac de sable. Il faut ainsi obtenir un
écart minimum de 100 mm sous la génératrice inférieure du tube.

Les cales doivent étre éloignées au minimum de 1,5 m d’'une soudure afin de laisser la place nécessaire au
déplacement du kit de jonction.

Ne jamais positionner une cale sous un kit de jonction.

Les cales en polystyrene peuvent étre laissées lors du remblaiement en sable de la fouille.

Seule les cales en bois devront étre retirées lors de cette opération.

La pose sur lit de sable

Les tubes pré-isolés peuvent étre posés sur un lit de sable sous certaines conditions :

e Epaisseur du sable minimum 100 mm

e Sable propre sans autres corps pouvant blesser I'enveloppe ext du tube.

e Sable rond avec granulométrie de 0 a 4 mm

* Egaliser et compacter le sable pour obtenir une surface plane sur laquelle le tube viendra se reposer
sur toute sa longueur.

* Réaliser des niches (longueur 2m) au droit des jonctions

e Le sablon est proscrit.
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3.4 Montage du réseau
3.4.1 Outillage
Outillage nécessaire pour la soudure

e Groupe électrogéne

e Poste a souder

¢ Chalumeau

¢ Disqueuse

*  Protection soudeur (Gants, masque a souder etc...)

Outillage nécessaire pour le nettoyage

¢ Chiffons

e Solvant (Acétone)

¢ Brosse métallique

e Papier de verre (Grains 40/60)

e Grattoir

e Cutter

* Protection (Casque, gants, lunettes etc....)

Outillage nécessaire pour la détection d’humidité

¢ Pince coupante

* Pince a dénuder

* Pince a sertir

* Pince plate

e Papier de verre (Grains 40/60)

¢ Ohmmeétre

* Appareil de soudure a I'étain

e Cutter

* Protection (Casque, gants, lunettes etc....)

Outillage nécessaire pour la confection des kits de jonction

* Flambard (idem que pour étanchéité de terrasse)
* Marteau

* Perceuse sans fils

e Papier de verre (Grains 40/60)

* Foret bois 24 mm

* Mélangeur

¢ Machine a souder les bouchons coniques

e Cutter

* Protection (Casque, gants, lunettes etc....)

e Sachets poubelle
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3.4.2 Soudures

Les tubes sont livrés en longueurs de 6 ou 12 m. Les contraintes de chantier nécessitent parfois a couper les
tubes pré-isolés.
La coupe doit étre réalisée perpendiculairement a I'axe du tube. Néanmoins une tolérance de 2° est admissible.

Les tubes doivent étre dénudés de leur enveloppe et de leur mousse sur une longueur variant de 150 a 200 mm
selon les diamétres. Cette longueur est impérative car le dosage des mousses d‘injection est calibré sur ces
longueurs.

Attention a ne pas couper les fils de détection de fuite lors de la coupe du tube.

Seul les tubes peuvent étre coupés. Les accessoires pré-isolés tels que coudes, tés, vannes ne peuvent étre
coupées. (Sinon consulter ATERM Tubes)

Les soudures des tubes et accessoires pré-isolées devront étre réalisées selon les normes en vigueur.
Attention a éloigner le kit de jonction de la soudure afin d’éviter la déformation ou 'embrasement de celui-ci.

3.4.3 Raccordement fils de détection

Les tubes et accessoires pré-isolés sont équipés de 2 fils de détection de fuite. (Norme EN 14419)
Un fil en cuivre nu (retour) et un fil cuivre étamé (capteur)

Le taux d’humidité est mesuré par la résistance électrique entre le tube acier et la mousse polyuréthane.
Plus la résistance diminue plus la mousse est humide.

Les appareils de détection de fuite (selon modeles) permettront de signaler le défaut (humidité) et/ou de
localiser le défaut (mesure de I'impédance)

Le raccordement des fils de détection des tubes ou accessoires pré-isolés

e Vérifier s’il y a une humidité résiduelle sur les extrémités de la mousse (sinon gratter la mousse jusqu'a
obtenir une zone séche)

* Placer les tubes afin que les fils soient bien I'un en face de l'autre (ne pas croiser les fils)

* Positionner les écarteurs (fixation par scotch)

* Boucler les 2 fils ensemble de l'autre extrémité du tube et vérifier avec un ohmmeétre la continuité de
ceux-ci (vérification sur chaque connexion)

* Apres avoir dérouler les fils vérifier la solidité des 2 fils en tirant dessus avec une pince plate

* Tendre les fils 'un en face de 'autre, placer le connecteur et laisser une sur-longueur de 40 mm de part
et d’autre du connecteur

e Sertir le connecteur sur les 2 extrémités avec la pince a sertir et couper le surplus de fils.

e Souder les fils au connecteur a I'étain (petit flambard et soudure a I'étain)

e Faire un test de traction des fils

e Vérifier que les fils ne touchent pas le tube acier

* Refaire un test de continuité avec 'ohmmeétre.
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Aprés avoir réalisé un test d’étanchéité des soudures et les tests de continuité des fils de détection, il est
possible de réaliser le kit de jonction thermo-rétractable a double étanchéité.

Attention qu’il n’ y ait pas de risque d’inondation de la tranchée avant et aprés la mise en ceuvre des kits de
jonction ( prévoir des pompes d’évacuation d’eau le cas échéant)

La confection d’un kit de jonction thermo-rétractable :

¢ Attention ne pas enlever le sachet de protection du kit de jonction

e Vérifier s’il y a une humidité résiduelle sur les extrémités de la mousse (sinon gratter la mousse jusqu'a
obtenir une zone séche)

¢ Centrer le manchon sur la soudure et faire des repéres de part et d’autre du manchon

e Décaler le manchon afin de le protéger de la chaleur du flambard

e Passer le papier abrasif de chaque cété I'enveloppe PE sur 150 mm (limite du marquage)

* Nettoyer et dégraisser avec un solvant

* Avec un flambard mettre en température les surfaces poncées + 50 mm

* Enlever le sachet de protection du kit de jonction

* Faire glisser le manchon thermo-rétractable (ou kit de jonction) sur les marquages

e Chauffer les extrémités du manchon jusqu’a rétraction du manchon sur I'enveloppe PE (Attention ne
pas surchauffer — Limite quand le manchon devient trés brillant)

¢ Un bourrelet de mastic d’étanchéité apparait en périphérie du manchon aprés rétractation compléte du
manchon.

e Passer le papier abrasif a cheval entre I'enveloppe PE et le manchon sur 150 mm

* Nettoyer et dégraisser avec un solvant

* Avec un flambard mettre en température les surfaces poncées + 50 mm

* Enlever le sachet de protection de la manchette thermo-rétractable

* Faire glisser la manchette thermo-rétractable sur la surface poncée.

¢ Chauffer la manchette (flamme douce) au centre puis orienter la flamme vers les extérieurs.

« Répéter la méme opération pour la 2°™ manchette

e Laisser refroidir puis percer 2 trous de 24 mm a 20 cms de chaque extrémité du manchon.

e Faire un test d’étanchéité a l'air

* Verser le composant A dans le composant B, refermer le bouchon et mélanger énergiquement jusqu’a
obtention d’'un mélange homogéne. (ATTENTION a réaliser dans les températures requises)

* Injecter le mélange dans le manchon par un des 2 trous et avec le marteau enfoncer (jusqu’au trou) les
bouchons d’évents.

* Apres expansion de la mousse retirer les bouchons, nettoyer le surplus et passer le papier abrasif.

* Laisser dégazer environ 1 heure et vérifier si la mousse remplie I'intégralité du volume.

* Apres avoir préchauffer la machine a souder les bouchons, placer la partie inférieure de celle-ci dans
un trou. Positionner le bouchon conique (avec I'outil spécifique) dans la partie supérieure de la machine
et chauffer 'ensemble environ 1 a 2 minutes.

* Retirer la machine et positionner le bouchon conique dans le trou. Un cordon PE se forme autour du
bouchon

¢ Répéter I'opération sur le deuxiéme bouchon.
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Aprés avoir réalisé un test d’étanchéité des soudures et les tests de continuité des fils de détection, il est
possible de réaliser le kit de jonction électro-soudable.

Attention qu’il n’ y ait pas de risque d’inondation de la tranchée avant et aprés la mise en ceuvre des kits de
jonction ( prévoir des pompes d’évacuation d’eau le cas échéant )

La confection d’un kit de jonction électro-soudable :

* Attention ne pas enlever le sachet de protection du kit de jonction

e Vérifier s’il y a une humidité résiduelle sur les extrémités de la mousse (sinon gratter la mousse jusqu'a
obtenir une zone séche)

¢ Centrer le manchon sur la soudure et faire des reperes sur toute la périphérie de part et d’autre du
manchon

e Décaler le manchon afin de le protéger de la chaleur du flambard

e Passer le papier abrasif de chaque cété I'enveloppe PE sur 150 mm (limite du marquage)

* Nettoyer et dégraisser avec un solvant

* Placer les résistances électriques a 1,5 cm a l'intérieur du marquage, Les fixer avec I'agrafeuse.

* Rapprocher les 2 extrémités de la résistance électrique afin d’obtenir un écart de 5 mm

* Aplatir les fils de connexion vers 'extérieur en prenant soin de bien les écarter.

* Noter la valeur de la résistance électrique

¢ Avec un flambard mettre en température les surfaces poncées + 50 mm

* Enlever le sachet de protection du kit de jonction

* Faire glisser le manchon thermo-rétractable (ou kit de jonction) sur les marquages

¢ Chauffer les extrémités du manchon de chaque extrémité jusqu’a rétraction du manchon sur
I'enveloppe PE (Attention ne pas surchauffer — Limite quand le manchon devient trés brillant)

* Placer les bandes métalliques sur les extrémités intérieures du manchon.

e Laisser un espace de 5 mm entre la bande et I'extrémité du manchon (sur toute la périphérie)

* Mettre les sangles de serrage a cliquet pour appliquer la bande métallique sur le manchon.

* Raccorder les fils de la résistance sur I'appareil de soudure et entrer la valeur de résistance.

e La procédure d’électro-soudure se fait automatiquement

e Laisser refroidir puis percer 1 trou de 24 mm a 20 cms de chaque extrémité du manchon.

* Faire un test d’étanchéité a lair.

* Verser le composant A dans le composant B, refermer le bouchon et mélanger énergiquement jusqu’a
obtention d’'un mélange homogéne. (ATTENTION a réaliser dans les températures requises)

* Injecter le mélange dans le manchon par un des 2 trous et avec le marteau enfoncer (jusqu’au trou ) les
bouchons d’évents.

* Apres expansion de la mousse retirer les bouchons, nettoyer le surplus et passer la papier abrasif.

* Laisser dégazer environ 1 heure et vérifier si la mousse remplie I'intégralité du volume.

* Apres avoir préchauffer la machine a souder les bouchons, placer la partie inférieure de celle-ci dans
un trou. Positionner le bouchon conique (avec I'outil spécifique) dans la partie supérieure de la machine
et chauffer 'ensemble environ 1 a 2 minutes.

* Retirer la machine et positionner le bouchon conique dans le trou. Un cordon PE se forme autour du
bouchon

e Répéter I'opération sur le deuxiéme bouchon.

* Retirer les bandes métalliques et les sangles.

10
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3.4.6 Mise en ceuvre kit joint flexible

Aprés avoir réalisé un test d’étanchéité des soudures et les tests de continuité des fils de détection, il est
possible de réaliser le kit de jonction flexible

Attention qu’il n’ y ait pas de risque d’inondation de la tranchée avant et aprés la mise en ceuvre des kits de
jonction ( prévoir des pompes d’évacuation d’eau le cas échéant )

La confection d’un kit de jonction flexible :

¢ Attention ne pas enlever le sachet de protection du kit de jonction

e Vérifier s’il y a une humidité résiduelle sur les extrémités de la mousse (sinon gratter la mousse jusqu'a
obtenir une zone séche)

e Décaler le manchon afin de le protéger de la chaleur du flambard

e Passer le papier abrasif de chaque cété I'enveloppe PE sur 150 mm (limite du marquage)

* Nettoyer et dégraisser avec un solvant

* Avec un flambard mettre en température les surfaces poncées + 50 mm

* Enlever le sachet de protection du kit de jonction

* Faire glisser le kit de jonction flexible sur les extrémités de I'enveloppe

e Passer le papier abrasif a cheval entre I'enveloppe PE et le manchon sur 150 mm

* Nettoyer et dégraisser avec un solvant

¢ Avec un flambard mettre en température les surfaces poncées + 50 mm

* Enlever le sachet de protection de la manchette thermo-rétractable

* Faire glisser la manchette thermo-rétractable sur la surface poncée.

¢ Chauffer la manchette (flamme douce) au centre puis orienter la flamme vers les extérieurs.

« Répéter la méme opération pour la 2°™ manchette

e Laisser refroidir puis percer 2 trous de 24 mm de chaque extrémité du manchon.

e Faire un test d’étanchéité a l'air

¢ Verser le composant A dans le composant B, refermer le bouchon et mélanger énergiquement jusqu’a
obtention d’'un mélange homogéne. (ATTENTION a réaliser dans les températures requises)

* Injecter le mélange dans le manchon par un des 2 trous et avec le marteau enfoncer (jusqu’au trou) les
bouchons d’évents.

* Apres expansion de la mousse retirer les bouchons, nettoyer le surplus et passer le papier abrasif.

* Laisser dégazer environ 1 heure et vérifier si la mousse remplie I'intégralité du volume.

* Apres avoir préchauffer la machine a souder les bouchons, placer la partie inférieure de celle-ci dans
un trou. Positionner le bouchon conique (avec I'outil spécifique) dans la partie supérieure de la machine
et chauffer 'ensemble environ 1 a 2 minutes.

* Retirer la machine et positionner le bouchon conique dans le trou. Un cordon PE se forme autour du
bouchon

e Répéter I'opération sur le deuxiéme bouchon.

11
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3.4.7 Mise en ceuvre kit joint de terminaison

Aprés avoir réalisé un test d’étanchéité des soudures et les tests de continuité des fils de détection, il est
possible de réaliser le kit de terminaison

Attention qu’il n’y ait pas de risque d’inondation de la tranchée avant et aprés la mise en ceuvre des kits de
jonction ( prévoir des pompes d’évacuation d’eau le cas échéant )

La confection d’un kit de terminaison :

e Vérifier s'il y a une humidité résiduelle sur les extrémités de la mousse (sinon gratter la mousse jusqu'a
obtenir une zone séche)

e Passer le papier abrasif sur 'enveloppe PE sur 150 mm

* Nettoyer et dégraisser avec un solvant

¢ Avec un flambard mettre en température les surfaces poncées + 50 mm

* Enlever le sachet de protection de la manchette thermo-rétractable

* Positionner le kit de terminaison

* Faire glisser la manchette thermo-rétractable sur la surface poncée et sur le manchon.

¢ Chauffer la manchette (flamme douce) au centre puis orienter la flamme vers les extérieurs.

e Laisser refroidir

3.4.8 Pose matelas de dilatation
Les matelas de dilatation permettent d’avoir un espace de compression lors de la dilatation du réseau enterré.
lls sont principalement positionnés autour des coudes, lyres, té ou vanne.

La longueur de dilatation maximale admissible dans un matelas de dilatation est de 30 mm.
Nbre max de superposition de matelas = 3

Les coussins sont positionnés autour de la gaine extérieure PEHD des coudes ou tés de dérivation. lls peuvent
étre fixés par un lien ou scotch (3 points de fixation/matelas) afin d’éviter tout écart entre le matelas et
I'enveloppe PEHD empéchant ainsi le sable de se glisser entre.

Le nombre et 'implantation des matelas de dilatation sera déterminé par ATERM Tubes.

3.4.9 Pose joint de passage mural

Le joint de passage de mur est un joint en EPDM a intégrer dans chaque traversée de batiment, de chambre a
vanne ou tout ouvrage béton.

Il permet la libre dilatation du tube pré-isolé au travers de la paroi et assure I'étanchéité a cet endroit.
Le joint de passage de mur expansible de HAUFF TECHNIK est un joint en EPDM avec profilés U en inox
304 L a intégrer dans chaque traversée de batiment, de chambre a vanne ou tout ouvrage béton ou une

étanchéité parfaite est demandée.

Une fois le joint expansible en place serrer les écrous en croix jusqu’au témoin de serrage intégrer dans les
profilés U inox.
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Attention de ne pas oublier de glisser le joint avant soudure de la bride ou accessoire intérieur batiment ou alors
positionner le passage de mur sur le tube et glisser 'ensemble a travers le mur.

Attention de faire dépasser de 300 mm le tube a l'intérieur du batiment.

Pour le diamétre de carottage ou de réservation se référer a notre « catalogue conduites acier pré-isolés »
rubrique 4.5 page 156.

3.4.10 Pose embout terminal thermo-rétractable

L’embout de terminaison thermo-rétractable ou « DEHC » permet de réaliser I'étanchéité entre le tube
caloporteur et la gaine extérieure PEHD en bout de réseau ou chambre a vannes.

Ce DEHC évite ainsi toute infiltration d’eau a l'intérieur de l'isolant.

Les dimensions des embouts de terminaison sont adaptées a 'ensemble de la gamme des tubes acier pré-
isolés.

Installation d’'un embout terminal thermo-rétractable :

* Avec un flambard chauffer 'extrémité du tube et de la gaine env 65°C

e Glisser 'embout sur I'extrémité du tube et commencer par le chauffer cété gaine.
e Laisser refroidir puis chauffer 'embout cbté tube

e Sinécessaire évacuer l'air en pressant sur 'embout

e |’aspect final de 'embout (une fois rétracté) est complétement lisse.
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3.5 Contréle

Plusieurs points de contrdle sont nécessaires afin de d’optimiser la durée de vie d’un réseau pré-isolé

Controle des soudures

Avant I'isolation des manchons il est nécessaire de réaliser une épreuve hydraulique ou un test a l'air des
soudures.

L’épreuve hydraulique est faite par I'adjonction d’eau dans les tubes et par mise sous pression égale a 1,5 fois
la pression de service (minimum de 6 bars- Maxi 24 bars).

L’épreuve a l'air est faite par I'adjonction d’air dans les tubes a une pression de 0,2 bars. Le contréle de chaque
soudure pourra se faire avec un testeur adéquat ( ex fluide « 1000 bulles »)

Contréle des kits de jonction
Avant remblaiement de la tranchée il est nécessaire de réaliser un test visuel sur 'ensemble de kits de jonction.

* Vérifier si tous les manchons possédent les 2 manchettes thermo-rétractables et les bouchons
d’obturation

e Vérifier que les manchettes ne sont pas endommagées

e Vérifier si la mousse d’injection remplie intégralement le volume du manchon

* Vérifier que la mousse se soit pas sortie par les manchettes thermo-rétractables. Sinon procéder a la
réfection de la jonction. ( mauvaise mise en oceuvre )

* Vérifier que les manchons soient protégés des intempéries si le remblaie n’est pas éffectué sous les
48H

Controle des matelas de dilatation
Il faut impérativement vérifier

* Que lintégralité des matelas de dilatation ont été positionnés selon les instructions d’ATERM Tubes.
* Que les matelas soient bien fixés sur I'enveloppe du tube.

Controle de la fouille

Il faut impérativement s’assurer que dans le fond de fouille il n’y ait pas d’objets tranchants ( pierre ou métal ) ou
de déchets pouvant endommager I'enveloppe des tubes ou les manchettes thermo-rétractables des manchons.

Lors d’utilisation de cales en bois, les retirer et s’assurer que le tube repose sur I'intégralité de sa longueur sur
le sable.
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3.6 Remblaiement tranchée

Aprés vérification de I'état de la fouille, le remblaiement peut s’effectuer de maniére suivante :

» Effectuer un premier apport de sable*jusqu’é la génératrice supérieure du tube

* Etaler et damer manuellement le sable en prenant soin de bien remplir tous les espaces autour du tube
* Attention de ne pas blesser I'enveloppe extérieure du tube durant cette phase

* Effectuer un deuxiéme apport de sable (10 cms au dessus des tubes) et réaliser un compactage

e Poser un grillage avertisseur violet (selon EN 12613) entre 20 et 50 cms au dessus des tubes.

* Remblayer par couches selon les exigences et normes en vigueur

"Le sable doit avoir une granulométrie de 0 a 4 mm, étre rond et exempt de tous résidus.

Le sable aux grains tranchants (type concassé) est proscrit.
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3.7 Sécurité et environnement

Sécurité

Consignes générales de prévention

Toute personne voulant rentrer dans la zone de chantier doit porter impérativement des équipements de
protection individuelle :

Vétements de travail

Chaussures de sécurité

Casque de chantier

-

Gilet réfléchissant de sécurité

ot i
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Et s’adopter a chaque situation particuliere :

Pour tous les travaux présentant des risques pour les mains (manutention, utilisation de produits dangereux, soudage...)
Pour tous travaux exposant a des niveaux sonores supérieurs a 85 dBA (marteaux piqueurs conduite d’engins meulage...)
Pour tous travaux présentant le risque de projection dans les yeux (meulage, injection...)

Pour tous travaux effectués dans un environnement pollué (poussiere, gaz toxiques...)

2. Reégles particuliéres de prévention liées a I’activité

& Risques Préventions Conduite a tenir en cas d'accident

Projection de produits

sur la peau
CORPS / BRAS / MAINS / VISAGE

Se laver immédiatement et abondamment
avec de l'eau et du savon

Rincer I'ceil immédiatement et

Projection de produits abondamment avec de I'eau ou des

dans les yeux solutions ophtalmiques stériles
Inhalation de vapeurs ::::;s",:é:;
Se laver les mains avant de manger i ua
Se rincer aussitdt la bouche
. " Ne pas manger au poste de travail ‘+ h "
Ingestion de poussiéres Ne pas manger avec ses vitements ‘L g:x b:lr; ?21 ?; abondamment
de travail —
Coupures @
Brllures @
Permis de Feu
Incendie

Trousse de secours / meédical

www.atermtubes Notice d’installation des tubes acier pre-isolees
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Régles de conduite

Suivre les instructions, respecter la signalisation et les protections collectives en place.

i g
== >
= = J/ — \ J

Disposer a chaque prise de poste d’un extincteur ABC a proximité et étre former a son utilisation

Les titres d’habilitation et les vaccinations doivent étre a jour.
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Premiers secours

Protéger la victime

Je protége la victime sans me
mettre en danger.

Je ne déplace la victime
qu'en cas d'extréme nécessité.

Alerter

Je signale l'accident au moyen :

du numéro d'urgence

18 (pompiers) ;

1S (Samu) ;

112 (s partir d'un mobile) ;
du déclencheur d'alerte.

Secourir

Je pratique les gestes de premier
secours si je suis sauveteur secouriste
du travail.

V'organise I"accueil des secours a l'entrée
du chantier.

Je previens dans les 48
h, l'entreprise et mon
agence.
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Une trousse de secours doit étre disponible sur chaque chantier.
Contenu de la trousse de secours BTP

1 x bande extensible 3 m x 5 cm

1 x bande extensible 3 m x 10 cm

2 x épingles de sireté,

5 x compresses stériles 20 x 20 cm,

20 x pansements assortis,

1 x pansement bande a découper,

3 x serviettes désinfectantes,

2 x serviettes anti-choc,

2 x serviettes anti-moustique,

2 x doses apaisantes,

1 x dose savon sans eau

1 x couverture de survie,

1 x sparadrap

1 x tampon compressif 10 cm avec gants

1 x paire de ciseaux 14 cm en inox

1 x pince a écharde

1 x livret 1er secours

Environnement

Afin de réaliser le chantier dans les meilleures conditions, il est nécessaire de respecter certaines régles de
base sur la propreté et le recyclage des déchets.

Nos exemples de préconisation (liste non exhaustive)

* Prélever et mettre dans les sachets tous les déchets liés a la mise en ceuvre des réseaux
* Ne pas dissimuler et enterrer les déchets dans la tranchée

* Veiller au tri sélectif des déchets et placer les dans les bennes appropriées

* Ne pas bruler les déchets

e Evacuer réguliérement les déchets et les bennes.
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